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INSTRUKCJA OBSLUGI
PRZEWOD SPAWALNICZY Z ZAWOREM W UCHWYCIE

TIG PRT 01

UWAGA! Przed przystapieniem do uzytkowania urzgdzenia nalezy zapoznaé¢ sie z niniejsza
instrukcja obstugi a podczas eksploatacji nalezy stosowaé zawarte w niej wskazoéwki.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie urzadzenia.

PRZEZNACZENIE | DANE TECHNICZNE URZADZENIA

Urzadzenie jest przeznaczone do spawania metodg TIG przy uzyciu wigekszosci spawarek
inwerterowych przeznaczonych do spawania elektrodami rutylowymi. Polecamy zwtaszcza spawarki
inwerterowe HARDER z serii PIROTEC.

W skfad standardowego zestawu wchodzg: uchwyt TIG, przewdd: 4m; wtyczka: 10-25; przylgcze
gazowe: 1/4”; zestaw do elektrody wolframowej 1.6mm

W celu spawania elektrodami o innych wymiarach nalezy wymieni¢ tulejke zaciskowg i tgcznik
(gniazdo tulejki) — w ofercie firmy HARDER dostepne sg elektrody i zestawy adaptacyjne 1.6-2.4.

max. prgd spawania: 150A DC/120A AC; wskazany do uzytkowania z elektrodami: 0.5-2.4; chlodzenie

gazem; regulacja wyptywu gazu na uchwycie.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przewdd spawalniczy TIG moze by¢ uzytkowany wylgcznie w celach dla jakich zostat

skonstruowany. Przed przystgpieniem

do uzytkowania nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi oraz instrukcjg urzadzenia

do ktérego przewéd ma zostaé podtaczony.

1. Przed podtgczeniem/zdemontowaniem przewodu spawalniczego nalezy wytgczy¢ spawarke i
odtgczy¢ jg od zrédta zasilania.

2. Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne oraz czysta, nie
krepujacg ruchéw odziez roboczg, jesdli to mozliwe nie wykonang z materiatéw syntetycznych.
Nalezy rowniez nosi¢ obuwie z podeszwg zabezpieczajgcg przed poslizgiem. Uzytkownik musi
chroni¢ twarz i oczy maskg ochronng wyposazong w przyciemniony filtr (zalecany filtr stopnia DIN
9-10). Osobhy postronne przebywajgce w miejscu uzytkowania urzgdzenia powinny chronic¢ oczy
specjalnymi goglami ochronnymi oraz zachowac ostrozno$¢ — tuk i odpryski powstajgce podczas
pracy mogg spowodowac oparzenia skory lub wywotac ogien.

. Spawarke nalezy postawic na ptaskiej stabilnej powierzchni.

. W poblizu miejsca pracy nie mogg znajdowac sie dzieci i zwierzeta.

. Nie wolno uzytkowa¢ urzadzenia w poblizu substancji tatwopalnych i/lub wybuchowych. Podczas
spawania nalezy zapewni¢ dostep do sprzetu gasniczego.

6. Urzgdzenia nie mozna uzytkowa¢ na dworze podczas deszczu lub w miejscach, w ktdrych panuje
wilgoé. Urzgdzenia nie wolno polewa¢ wodg ani stawia¢ go na mokrej powierzchni.

. Urzadzenia nie mozna ustawia¢ w srodku spawanego obiektu (np.: kontenera, pojazdu, zbiornika)
. Spawac nalezy w miejscu o dobrej wentylacji — opary powstajgce podczas spawania sg szkodliwie
dla zdrowia zwtaszcza przy spawaniu materiatdw zawierajgcych: kadm, cynk, otéw, rte¢ lub beryl.

Podczas pracy otwory wentylacyjne nie mogg byé ostoniete.

9. Przewody zasilania i spawalnicze nalezy sprawdzac¢ przed kazdym przystapieniem do pracy. Jesli

sg uszkodzone nalezy je wymieni¢ na nowe.

10. Przed przystgpieniem do pracy nalezy sie upewni¢, ze wszystkie potgczenia (z butlg z gazem,
spawanym materiatem, spawarkg) sg wtasciwie i mocno wykonane. Przewdd zasilania nie moze
by¢ przygnieciony ani utozony przy ostrych krawedziach lub gorgcych powierzchniach.

11. Uchwytu TIG, kabli spawalniczych, klem nie wolno kfasé na obudowie urzgdzenia ani na innych

urzadzeniach elektrycznych.

12. Po wigczeniu uchwytu TIG po wigczeniu wolno kierowaé tylko w strone spawanego materiatu — nie
wolno zbliza¢ do tuku, dtoni itd.
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13. Nie wolno przemieszczac urzgdzenia pociggajgc go za przewod zasilania lub przewody
spawalnicze. Przed kazdym przeniesieniem spawarki nalezy odtgczy¢ butle z gazem.

14. Przed kazdg czynnoscig zwigzana z konserwacjg lub naprawg urzgdzenia nalezy je wytgczy¢
i wyja¢ wtyczke przewodu z sieci zasilania.

15. Nalezy unika¢ zanieczyszczenia elementéw przewodu TIG i spawarki tlustymi substancjami

(dotyczy to zwtaszcza ztgczek, reduktordw itp.).

INSTALACJA BUTLI Z GAZEM
UWAGA! Butla i reduktor gazu nie wchodza w sklad zestawu!
UWAGA! Butla z gazem i jej zawor nie mogg by¢ uszkodzone!
Jako gazu ostonowego nalezy uzywac¢ argonu lub innego gazu przeznaczonego do spawania metoda
TIG. Predkos¢ przeptywu gazu zalezy od natezenia prgdu spawania, grubosci elektrody i rodzaju
spawanego materiatu.
1 Butla powinna zawsze znajdowac sie pozycji pionowej i by¢é mocno zamocowana. Po zakonczeniu
pracy nalezy zawsze zakreci¢ zawor butli z gazem.
2 Dla wiekszosci typow reduktorow stosuje sie nastepujgcy sposob postepowania: odkreci¢ zawor
butli; pokretto regulacji cisnienia zakreci¢ do oporu, zamontowa¢ reduktor na butli i dokreci¢ mocno
nakretke na zaworze butli

INSTALACJA PRZEWODOW
Podtgczy¢ ztgcze przewodu TIG do gniazda '-' na panelu spawarki a ztgcze klemy masy (na
wyposazeniu spawarki do a kabel masy do gniazda '+ 'na panelu spawarki. Potgczy¢ zigcze gazowe
przewodu do reduktora butli z gazem. . Za pomocg pokretta nastawi¢ odpowiednie natezenie pradu
spawania. Uruchomi¢ spawarke i odkreci¢ zaworek przeptywu gazu znajdujgcy sie na uchwycie.
Przystgpi¢ do pracy. Konczenie pracy — nalezy zakreci¢ zaworek przeptywu gazu i wylgczyc
spawarke.

UTYLIZACJA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO
Symbol przekreslonego kosza oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu tacznie z innymi
odpadami.
Wszelki sprzet elektryczny i elektroniczny powinien by¢ utylizowany niezaleznie
od innych odpadow, z wykorzystaniem recyklingu przeznaczonych do tego miejsc
skladowania wskazanych przez miejscowe witadze. Wiasciwy sposob utylizacji starego
urzgdzenia pomoze zapobiec potencjalnie negatywnemu wptywowi na zdrowie
i srodowisko. Aby uzyskac¢ wiecej informacji o sposobach utylizacji starych urzadzen,
nalezy skontaktowa¢ sie z witadzami lokalnymi, przedsigbiorstwem zajmujgcym sie
B  .tlizacja odpadow, sklepem, w ktérym ten produkt zostat kupiony Ilub
wprowadzajgcym ten sprzet do obrotu.

GWARANCJA

Gwarancji na terenie Polski udziela frma HARDER Sp. z 0.0. — na okres 2 lat w przypadku zakupu
konsumenckiego i na okres 1 roku przy zakupie komercyjnym. W przypadku urzadzenh zakupionych
w celu wynajmu réznym uzytkownikom gwarancja nie obowigzuje Szczego6towe warunki Gwaranciji
znalez¢ mozna na stronie www.harder.com.pl, w przypadku ewentualnej reklamacji zapraszamy
na te samg strone, umieszczono w niej przydatne informacje. Karty gwarancje sg takze wydawane
przez poszczegolne sklepy (prosimy skontaktowal sie ze sprzedawca). Gwarancja zapewnia tylko
dodatkowe uprawnienia dla nabywcy urzadzenia i nie narusza jego uprawnien ustawowych.

Oswiadczamy, ze produkt:
Uchwyt spawalniczy TIG
PRT 01
spetnia wymagania dyrektywy:
LVD (niskonapieciowej) 2014/35/EU
urzadzenie zostato wykonane zgodnie z normami:
IEC 60974-7:20130raz EN 60974:2013




